
Tubo Multistrato APE Multylayer Rosso Per Impianti
Sanitari E Riscaldamento

Tub
o multistrato APE multylayer rosso per impianti idrosanitari
e di riscaldamento

STABILITÀ struttura robusta in PE-Xb alluminio PE-Xb per lunga durata

FLESSIBILITÀ facile da installare grazie alla buona maneggevolezza del materiale

RESISTENZA agli agenti chimici e alla corrosione per prestazioni superiori

BARRIERA OSSIGENO conforme alla norma DIN 4726 per la protezione dei

componenti metallici

CONFORMITÀ alle classi 1 2 4 5 della UNI EN ISO 21003 per impianti di qualità

Tubo multistrato APE Multylayer rosso: efficienza e affidabilità per impianti

idrosanitari e di riscaldamento

1) Panoramica tecnica

Il tubo multistrato APE Multylayer rivestito rosso rappresenta una soluzione di ultima

generazione per la realizzazione di impianti idrosanitari e di riscaldamento. Progettato per

rispondere alle esigenze di installatori, progettisti e tecnici, è adatto sia a edifici civili che

residenziali e trova impiego anche in contesti tecnici dove siano richieste elevate

prestazioni e affidabilità nel tempo.

Il cuore tecnologico del prodotto è costituito da una struttura multistrato: uno strato interno

in polietilene reticolato PE-Xb, uno strato centrale in alluminio saldato longitudinalmente e

uno strato esterno sempre in PE-Xb. Questa configurazione garantisce la massima stabilità

dimensionale, una barriera efficace contro l’ossigeno e un’elevata resistenza alla pressione

e alla temperatura. Il rivestimento rosso esterno non solo protegge il tubo da eventuali

danneggiamenti superficiali ma consente anche un’immediata identificazione nell’ambito

dei sistemi impiantistici, facilitando le operazioni di posa e manutenzione.

La tecnologia multistrato permette di combinare la flessibilità tipica dei materiali plastici

con la resistenza meccanica dei metalli. L’alluminio, posto al centro della struttura, limita la

dilatazione termica longitudinale ed evita deformazioni indesiderate anche quando il tubo è

sottoposto a variazioni repentine di temperatura. Il PE-Xb interno ed esterno assicura

invece l’inerzia chimica e la protezione contro fenomeni corrosivi e aggressioni da agenti

chimici comunemente presenti nelle acque degli impianti.

2) Benefici utente
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Installazione agevole: La flessibilità del tubo consente curvature senza necessità di

attrezzature particolari, riducendo i tempi di posa soprattutto nei percorsi complessi

o negli spazi ristretti. L’elevata stabilità dimensionale permette una disposizione

precisa e sicura lungo le canalizzazioni.

Durata superiore: Grazie ai materiali selezionati e alla struttura multistrato, il tubo

mantiene inalterate le proprie caratteristiche nel tempo anche se sottoposto a

sollecitazioni continue dovute a cicli termici o pressioni elevate.

Sicurezza nell’utilizzo: Il rispetto delle principali normative europee sulla barriera

all’ossigeno (DIN 4726) e sulla compatibilità con acqua calda/fredda (UNI EN ISO

21003 classi 1, 2, 4, 5) garantisce prestazioni affidabili nei sistemi domestici e

tecnici.

Protezione contro corrosione: L’alluminio centrale funge da barriera contro l’ingresso

di ossigeno, proteggendo i componenti metallici degli impianti (caldaie, scambiatori,

radiatori) dall’ossidazione precoce e prolungando la vita utile dell’intero sistema.

Identificazione immediata: Il colore rosso del rivestimento esterno facilita

l’individuazione delle linee destinate al trasporto di acqua calda sanitaria o ai circuiti

di riscaldamento, evitando errori durante le fasi di installazione o manutenzione.

3) Casi d’uso

L’applicazione principale del tubo multistrato APE Multylayer rivestito rosso riguarda tutti

quei contesti in cui si richiede il trasporto sicuro ed efficiente di acqua calda o fredda:

Sistemi idrosanitari per abitazioni private, condomini, uffici o edifici pubblici

Impianti di riscaldamento a radiatori tradizionali o a pannelli radianti a pavimento

Ristrutturazioni edilizie dove è necessario integrare nuovi tratti di tubazione agli

impianti esistenti

Sostituzione di vecchie condotte metalliche soggette a fenomeni corrosivi

Applicazioni tecniche in ambito industriale dove siano richieste resistenza chimica e

stabilità termica costante

L’idoneità per l’utilizzo con acqua potabile consente l’impiego del prodotto anche in cucine,

bagni e ambienti dove la qualità dell’acqua è fondamentale. La conformità alle classi

previste dalla normativa UNI EN ISO 21003 permette un utilizzo versatile sia per basse che

per alte temperature operative.

4) Specifiche tecniche

Caratteristica Dettaglio tecnico
Struttura materiale Multistrato PE-Xb / Alluminio / PE-Xb
Barrera ossigeno Sì – conforme DIN 4726
Resistenza chimica Elevata (compatibile con agenti chimici comuni negli impianti)
Dilatazione termica Bassa grazie allo strato centrale in alluminio
Conformità normativa UNI EN ISO 21003 classi 1-2-4-5; DIN 4726
Colore rivestimento
esterno

Rosso identificativo per acqua calda/riscaldamento
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Caratteristica Dettaglio tecnico
Aree d’impiego
consigliate

Civile, residenziale, tecnico, ristrutturazione edilizia

Lunghezza
barre/rotoli disponibili

Dati non specificati – variabile secondo configurazione
commerciale

Tecnologia giunzione
raccomandata

Dati non specificati – compatibile con raccordi adatti per
multistrato PE-Xb/Al/PE-Xb

Peso specifico medio Dati non specificati – dipende dal diametro scelto
Sicurezza igienica
acqua potabile

Sì – grazie all’inerzia chimica del PE-Xb interno/esterno

Durevolezza stimata
secondo norme
vigenti

Lunga durata operativa se installato correttamente nel rispetto
delle specifiche tecniche indicate dalle norme UNI EN ISO/DIN

5) FAQ – Domande frequenti sul tubo multistrato APE Multylayer rosso

Qual è la funzione principale dello strato in alluminio?

Lo strato centrale in alluminio funge da barriera contro l’ossigeno e limita la

dilatazione termica longitudinale, garantendo così stabilità dimensionale anche

quando il tubo viene sottoposto a variazioni di temperatura tipiche degli impianti di

riscaldamento o sanitari.

A quali normative risponde questo tubo?

Il prodotto soddisfa i requisiti della norma DIN 4726 (barriera ossigeno) e della UNI

EN ISO 21003 classi 1-2-4-5 (adatto per impieghi con acqua calda sanitaria, fredda

sanitaria e riscaldamento).

Il tubo può essere utilizzato sia con acqua calda che fredda?

Sì, la struttura multistrato lo rende idoneo al trasporto sia di acqua calda che fredda

mantenendo elevati standard igienico-sanitari.

Cosa significa la sigla PE-Xb?

PE-Xb indica polietilene reticolato tramite processo silanico. Questo materiale offre

ottima resistenza alla pressione interna ed elevata inerzia chimica rispetto ai

tradizionali tubi plastici non reticolati.

L’identificazione del tubo durante la posa è immediata?

Sì, il rivestimento rosso permette una rapida distinzione dalle altre linee

impiantistiche facilitando l’organizzazione dei lavori sul cantiere ed evitando errori

nelle connessioni.

Sono richiesti strumenti speciali per l’installazione?

La flessibilità intrinseca del tubo consente curvatura manuale senza bisogno di

piegatubi particolari su tratti di lunghezza standard. Per le giunzioni si raccomanda

l’utilizzo di raccordi idonei previsti dai produttori per tubazioni multistrato PE-

Xb/Al/PE-Xb.

C’è rischio di corrosione o incrostazioni interne?

No: lo strato interno in PE-Xb è altamente resistente alla corrosione ed evita

fenomeni incrostanti spesso causati da acque dure o aggressioni chimiche tipiche

degli impianti civili.
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Dove è consigliabile installare questo tipo di tubo?

In sistemi idrosanitari domestici, reti per la distribuzione dell’acqua potabile

calda/fredda e circuiti di riscaldamento sia a radiatori che a pavimento negli edifici

civili o residenziali; valido supporto anche nelle ristrutturazioni dove si voglia

migliorare efficienza energetica e durata degli impianti esistenti.

Il prodotto necessita manutenzione particolare?

Una volta correttamente installato non richiede manutenzione specifica rispetto alle

normali operazioni previste sugli impianti idraulici. La durata è assicurata dal rispetto

delle normative citate.

Cosa distingue questo tubo da altri tipi disponibili sul mercato?

La combinazione tra polietilene reticolato interno/esterno e alluminio centrale offre

una sintesi ottimale tra flessibilità, robustezza meccanica, resistenza agli agenti

esterni e facilità d’impiego superando i limiti dei tradizionali tubi plastici o metallici

puri.
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